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e FREZARKA DOLNOWRZECIONOWA
' STOMANA NIKMANN T-1004
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OPIS PRODUKTU

STOMANA NIKMANN T-1004

Frezarka STOMANA T 1004 przeznaczona jest do wykonywania réznorodnych prac frezarskich w
drewnie (produkcja boazerii, deski podtogowej, cokotéw, listew, listew i innych wyrobdéw stolarskich i
meblowych), wycinania prostych kotkéw za pomocg wézka do kotkdéw oraz frezowania
krzywoliniowego wedtug szablonu z podawaniem recznym.

Maszyna posiada solidny zeliwny stét roboczy o polerowanej powierzchni, nieugiete wrzeciono
frezarskie, ostone ochronng do profilowania o srednicy 180 mm, cztery predkosci obrotowe
wrzeciona, otwér w stole roboczym 190 mm oraz cztery pierscienie rézne srednice zamykajgce otwor
w stole, elektroniczny hamulec silnika. Na frezarkach do drewna istnieje mozliwos¢ zamontowania
woézka ruchomego (opcja).
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CECHY

¢ Obecnos¢ pochylonego wrzeciona od 02 - 452 pozwala rozszerzy¢ mozliwosci operacyjne
maszyny, zmniejszy¢ liczbe narzedzi, a takze poprawic¢ jakos¢ obrabianej powierzchni
skomplikowanych profili.
e Podajnik automatyczny (jako opcja dodatkowa)

Jako dodatkowe wyposazenie frezarek i innych maszyn zalecane sg automatyczne urzgdzenia
podajgce. Pomagajg uzyskad lepsza jakos¢ obrébki dzieki ciggtemu i ptynnemu posuwowi
przedmiotu w kierunku frezu. Dzieki tej metodzie karmienia mozna unikna¢ wiekszosci wad,
ktére wystepujg podczas karmienia recznego.

e Cisnienie MORI-

Dociska obrabiany przedmiot w dwéch ptaszczyznach: od géry do stotu oraz z boku do linii
prowadzacych, co zapewnia doktadnos¢ obrobki i bezpieczehstwo operatora.

e Wodzek tnacy (jako opcja dodatkowa)
-Zestaw do ciecia gwozdzi sktada sie z obudowy @ 400 mm, specjalnego stotu montowanego na
woézku oraz przymiaru obrotowego z mimosrodowym dociskiem.
* Mozliwo$¢ odwracalnego obrotu wrzeciona podczas operacji zbijania pozwala na uzyskanie
wiekszej czystosci obrébki.
Ruchomy wézek wykonany z zeliwa z teleskopowg linkg nosng i dwoma mimosrodowymi

dociskami do przedmiotu obrabianego jest zainstalowany na 2 okragtych szynach, ktére sg

przymocowane do korpusu maszyny.
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SCHEMAT PRZETWARZANIA
Frezowanie wzdtuzne

Frezowanie sworzni i wystepow

Frezowanie wzoru krzywoliniowego
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OPCJE

e Prowadnice zabezpieczajgce suportu, mm: 500
» Rozszerzenie stotéw z lewej i prawej strony, mm: 500 x 320
e Zintegrowane prowadnice zabezpieczajgce, mm: 350, 500
» Srednica wrzeciona (do wyboru) Srednica/ wysoko$¢ robocza, mm: @ 1 1/4 “/ 125, @ 32/ 125, @
35/ 125
e Podajnik
e Wozek i prowadnica kgtowa z przedtuzeniem

DANE TECHNICZNE

e Wymiary stotu roboczego, mm: 1000 x 500
* Wysokos¢ stotu roboczego od podtoza, mm: 850
e Odlegtosc¢ od przedniej czesci stotu do srodka wrzeciona, mm: 285
« Srednica wrzeciona, mm:g 30
» Wysokos¢ robocza wrzeciona, mm: 125
e Przesuw pionowy wrzeciona, mm: 160
* Srednica otworéw w stole roboczym, mm: 190-g160-g105-265
e Predkos¢ wrzeciona, min-1: 8000 / 6000 / 3500/ 1400
e Maks. Srednica narzedzia dla obrébki ksztattowej, mm: g 180
» Maks. srednica/gtebokos¢ przesuwu narzedzia pod powierzchnie stotu, mm @180/h=75
e Moc silnika, 3 fazy, 50Hz, kW (HP): 2.2 (3.0)
e Prowadnice zabezpieczajgce suportu:2 x 350 mm
« Srednica gniazda odsysacza pytu, mm:
- nad stotem roboczym: @ 120
- pod stotem roboczym: g 120
» Ogblne wymiary Dt. x Szer. x Wys (bez zabezpieczenia i zespotu zaciskowego), mm: 1000 x 500
x 850
e Waga, (kg): 195
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