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FREZARKA DOLNOWRZECIONOWA
STOMANA NIKMANN T 1005

SKU: N/A

OPIS PRODUKTU

STOMANA NIKMANN T 1005

Maszyna przeznaczona jest do wykonywania réznego rodzaju frezowania stolarki po prowadnicach z
posuwem recznym, wycinania prostych kolcéw przy pomocy wdzka czopujgcego oraz frezowania
krzywoliniowego wg szablonu z posuwem recznym. Kompletny zestaw maszyny idealnie nadaje sie do
ciecia kolcéw i wystepédw w pretach pustakdéw okiennych, zaréwno prostokatnych jak i skosnych, w
pretach osScieznic i innych konstrukcji ramowych. Stuzy réwniez do profilowania pretéw, do obrébki
skrzydet, pustakéw okiennych i ptycin drzwiowych z przylgg oraz innych konstrukcji ramowych po
obrysie zewnetrznym.

Zastosowanie

Frezarka znajduje zastosowanie przy produkcji pustakéw okiennych, drzwi z litego drewna z
przedsionkiem, detali i elementéw mebli skrzyniowych, fasad meblowych. Maszyna jest uzywana w
przedsiebiorstwach i warsztatach do produkcji czesci produktéw stolarskich i budowlanych, w
produkcji mebli i innych przedsiebiorstwach zajmujgcych sie obrobkg drewna.

CECHY
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o WOZEK CIECIA- Obecnos¢ wézka czopujgcego umozliwia ciecie kolcéw i oczu na kohcach
przedmiotu obrabianego. Wielko$¢ wézka czopujgcego pozwala na bazowanie detali o duzych
gabarytach. Pozycja kohcowa wdzka jest bardzo wygodna, poniewaz. jest to rowniez
rozszerzenie pulpitu po lewej stronie.

o PRAWE PRZEDLUZENIE STOLU ROBOCZEGO-Niezbedny przy profilowaniu dtugich detali. Na
przyktad elementy okien, drzwi itp. Dzieki wydtuzeniu catos¢ detali nie zwisa ze stotu, lecz
dokfadnie opiera sie na ptaszczyznie, co pozwala na osiggniecie duzej doktadnosci obrébki.

e PANEL ZDALNEGO STEROWANIA- Utatwia prace operatora. Przyciski wtgczania/wytaczania

maszyny, a takze przycisk awaryjnego wytaczania, mozna zainstalowa¢ na dogodnej wysokosci.

e OSLtONA OCHRONNA DO CIECIA- Istnieje mozliwos¢ zamontowania narzedzia o srednicy do 400
mm.
e STOLIK DO PRZYKLEJANIA
- Umozliwia docisniecie przedmiotu obrabianego w bliskiej odlegtosci od narzedzia
skrawajgcego, co eliminuje wibracje. Mozliwe jest réwniez ciecie kolcéw i oczek na krétkich
przedmiotach.
e TELESKOPOWY PRZYCISK ZATRZYMUJACY-Umozliwia pozycjonowanie dfugich przedmiotéw
obrabianych.
o NACISNI] MORI- Niezawodnie dociska detale do stotu i prowadzi linijki, co zapewnia doktadnos$¢
wymiaréw geometrycznych. Zapewnia rowniez bezpieczehstwo operatora.

e REGULAMIN ZINTEGROWANY 550 mm-Duza powierzchnia mocowania pozwala na
najdokfadniejsze podawanie detali z wytgczeniem ich przemieszczania podczas obrébki.
Wysuwane ptyty prowadzgce dopasowujg sie do konturu frezu. Umozliwia to ustawienie
przedmiotu obrabianego jak najblizej narzedzia skrawajacego, co zapewnia dodatkowe

bezpieczehstwo operatora.
o CHOWANY DRAZEK Z ROLKAMI- Umozliwia obrébke duzych konstrukcji ptytowych i ramowych po
obwodzie, eliminujac ich ugiecia.
e DWA WYJSCIA DO ASPIRAC)I-Pozwalajg na wycigganie wiéréw (trocin) ze strefy skrawania, jak
rowniez z zatapialnej szyby do frezéw. Zapobiega to przedostawaniu sie wiéréw do komory
silnika, zapewniajac dtugg i bezawaryjng prace maszyny.

SCHEMAT PRZETWARZANIA
Frezowanie wzdtuzne
Frezowanie kolcow i wystepow

Krzywoliniowe frezowanie szablonowe
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DANE TECHNICZNE

e Wymiary stotu roboczego: 1100 x 900 mm
e Wysokos¢ stotu roboczego od podtoza: 850 mm
e Odlegtos¢ miedzy przednig czescig stotu roboczego oraz srodkiem wrzeciona: 450 mm
» Wymienna oprawka - Stozek Morse'a - Srednica, - Dlugo$¢ robocza: MK5 - 850 mm - 160 mm
* Srednica otworéw w stole roboczym: 75, 110, 160, 210, 260, 310, 36 mm
e Przesuw pionowy wrzeciona: 200 mm
* Predkos¢ wrzeciona: 3000/ 4000/ 5000/ 6000/ 8000/ 10000 U/min
* Maks. srednica narzedzia - dla obrébki ksztattowej: 275 mm
e Maks. Srednica narzedzia - dla obrébki czopéw: 400 mm
e Maks. srednica/gtebokos¢ przesuwu narzedzia pod powierzchnie stotu: 2350mm / h=100
e Moc silnika: 4,5 /5,5 kW

¢ Moc silnika przesuwu wrzeciona: 0,12 kW

Strona: 3
Elmat Sp. z o.o.

NIP: 712-01-68-817
ul. Diamentowa 9, 20-447 Lublin



£ Im3, tel.: 503 196 829
e-mail: elmat@elmat.lublin.pl

e Napiecie zasilania: 400 V
e Zintegrowane prowadnice zabezpieczajgce: 2x550
e Srednica gniazda odsysacza pytu nad stotem roboczym: 120 mm
» Srednica gniazda odsysacza pytu pod stotem roboczym: 120 mm
e Waga: 580 kg
e Obroty wrzeciona: prawe - lewe
e Urzadzenie zaciskowe: MORI
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