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OKLEINIARKA KRAWEDZIOWA ZE
WSTEPNYM FREZOWANIEM,
ZARABIANIEM NAROZY | DWIEMA
CYKLINAMI OPTIMAT SCALAR PRO

OPTIMAT

122,987.00 zt (99,989.43 zt bez VAT)

SKU: N/A

OPIS PRODUKTU

Okleiniarka krawedziowa ze wstepnym frezowaniem, zarabianiem narozy i
dwiema cyklinami OPTIMAT SCALAR PRO

Maszyny polskiej marki OPTIMAT to synonim niezawodnej pracy, potwierdzonej przez liczne opinie
zadowolonych klientéw. Model SCALAR z funkcjg zarabiania narozy to wyjatkowa okleiniarka, ktéra
zapewnia precyzyjne i estetyczne wykonhczenie obrabianych elementéw. Maszyna doskonale
sprawdza sie w pracy z okleinami w zwojach o grubosci do 3 mm oraz paskami do 4 mm, co czyni jg
wszechstronnym narzedziem w kazdym zaktadzie stolarskim.

Wyposazona w zbiornik na klej o pojemnosci 1,2 kg, okleiniarka SCALAR oferuje zaawansowane
funkcje, takie jak wstepne frezowanie, automatyczne klejenie, przycinanie krawedzi,
frezowanie gora-dét, cyklina promieniowa oraz polerowanie, co gwarantuje profesjonalne efekty

na kazdym etapie pracy.

Dodatkowym atutem jest panel sterowania z klawiatura, ktéry umozliwia precyzyjng regulacje
parametréw PLC i kontrole temperatury, zapewniajgc optymalne warunki pracy oraz oszczednos$¢
czasu. Dzieki ergonomicznej konstrukcji i nowoczesnym rozwigzaniom maszyna jest niezwykle
wydajna i tatwa w obstudze.

Model SCALAR to inwestycja, ktdéra pozwoli nie tylko zoptymalizowac proces produkcyjny w zaktadzie

stolarskim, ale takze zwiekszy¢ efektywnos¢ i poprawi¢ organizacje pracy. Idealna dla
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profesjonalistéw, ktérzy cenig sobie jakos¢, niezawodnos¢ i precyzje.

e Oklejarka ta stuzy do oklejania na gotowo krawedzi elementéw meblowych fornirem i obrzezami
z PCV, ABS itp. Maksymalna grubos¢ obrzeza nie moze przekracza¢ 3 mm. W tej maszynie
wiekszos¢ narzedzi obrébczych osadzonych jest na osiach silnikdw wysokoobrotowych
zasilanych z przetwornicy czestotliwosci. Jest to profesjonalne, bardzo niezawodne rozwigzanie,
poniewaz eliminuje napedy pasowe ze zuzywajgcymi sie paskami. Model SCALAR jest
przeznaczony do pracy ciggtej.

* Prostoliniowe dosytanie formatek meblowych, kolejno do poszczegdlnych zespotow obrébczych,
zapewnia posuw mechaniczny sktadajgcy sie z mocnego podajnika tahcuchowego i docisku
rolkowego. Gumowe rolki i naktadki tancucha nie powodujg zarysowan nawet na delikatnej

fakturze oklejanych ptyt (np. ptyty lakierowane).

* Maszyna sterowana jest panelem elektronicznym z podswietlanymi przyciskami. Przyciski te
umieszczono w 2 rzedach. Przyciski w gérnym rzedzie pozwalajg na przejscie poszczegdlnych
zespotdw obrébczych z ustawienia spoczynkowego do roboczego (sterowanie sitownikami
pneumatycznymi). Natomiast przyciskami z dolnego rzedu sg wigczane narzedzia obrébcze
tychze zespotdéw (sterowanie silnikami). Sterowanie naktadarkg kleju posiada tryb oszczedzania
energii (czuwania). Wystarczy poétgodzinne nie uzywanie posuwu, a temp. kleju zostanie
obnizona do 150 st. C, by wréci¢ ponownie do roboczej po wigczeniu dowolnego silnika
maszyny.

Pod pojeciem oklejanie na gotowo rozumie sie wykonywanie nastepujacych operacji w
cyklu automatycznym (wykonanie standardowe):

e odciecie obrzeza z krgzka. Nozyce gilotynowe odcinajg odpowiednie odcinki obrzeza z krgzka
znajdujgcego sie na odwijaku (max fi krgzka - 800mm).
e wstepne podgrzewanie krawedzi ptyty. Podgrzewana jest prowadnica przednia. System ten
pozwala osuszy¢ zbyt wilgotng krawedz ptyty, na ktéra nastepnie bedzie natozony klej.
* wyréwnanie krawedzi ptyty poprzez frezowanie wstepne. Frezowanie wstepne eliminuje wady
wystepujace przy cieciu ptyty, takie jak: brak prostopadtosci, $lad po podcinaku, ,spuchniete”
od wilgoci krawedzie itp. Zastosowano 2 gtowice diamentowe.

e naniesienie kleju na krawedz ptyty. Regulowang warstwe kleju topliwego nanosi watek klejowy
zanurzony w podgrzewanym zbiorniku kleju. Zbiornik jest pokryty teflonem i posiada 5 grzatek o
tacznej mocy 1300 W.

e przyklejenia obrzeza. Dobre wigzanie pomiedzy obrzezem a ptytg zapewnia zespét 2 rolek
dociskowych z regulacjg sity docisku i odpowiednio skonfigurowanych.
 obciecie poczatku i kohca obrzeza na réwno z ptyta. Operacja ta jest realizowana przez
obcinarke 2-pitkowg, ktéra obcina najpierw naddatek przedni, po czym dogania tyt formatki i
obcina tyt.

 sfrezowanie wzdtuzne nadmiaréw obrzeza (na réwno z ptytg). Frezarka liniowa, ktéra posiada
frezy o promieniu 2mm, jednoczesnie wykonuje zaokrgglenie krawedzi w stopniu zaleznym od
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grubosci obrzeza.
e zarabianie narozy. Wykonuje to frezarka narozy wyposazona we frez promieniowy ( R=2mm) z
ptytkami diamentowymi.
e korekta promienia i usuwanie nadmiaru kleju (cyklina promieniowa).

Wygtadza zaokraglenia po frezarce liniowej. Stosowana wytacznie do obrzezy z PCV. W
prosty sposob daje sie mechanicznie wytaczy¢ nie tracac swoich ustawien.

» polerowanie krawedzi obrzeza po frezowaniu. Polerka posiada gérny i dolny silnik z tkaninowymi
tarczami polerskimi (fil20/fi20x20 ) z mozliwoscig pochylenia o ok.10 stopni

Dane techniczne

Grubosc obrzeza 0,4 -3 mm
Grubos¢ oklejanych ptyt 8 -45 mm
Réznica szerokosci obrzeza i grubosci ptyty max 4 mm
Minimalna dtugos¢ oklejanych ptyt 170 mm
Minimalna szerokos$¢ oklejanych ptyt 90 mm
Predkos¢ posuwu mechanicznego 9 m/min
Temperatura kleju 60-250°C
Pojemnos¢ zbiornika 1,21
Obroty gtowic frezarki wstepnej 12.000 obr. / min.
Wielkos¢ zbierania frezarki wstepne;j 0-2mm
Obroty frezéw frezarki liniowe;j 12.000 obr. / min.
Promien zaokraglania R=2mm

Obroty pitek obcinarki
Obroty tarcz polerki

12.000 obr./min.
2800 obr./min

Moc zainstalowana 6.0 kW
Cisnienie sprezonego powietrza 7 - 8 bar
Kréciec odciggu min. 3.500 m3/h 3 x fi 125 mm
Poszerzona szerokos¢. stotu (podtrzymka) 560 mm
Wysokos¢ robocza stotu 960 mm
Wymiary (dt. x szer. X wys.) 4030 x 640 x 1420 mm
Masa brutto 915 kg

Opcje alternatywne:

e zamiast polerki: cyklina ptaska
e zbiornik kleju - 3 000,00 PLN
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